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DIE HEUTIGEN HERAUSFORDERUNGEN IM ENGINEERING UND DER PRO

In heutigen Fertigungsunternehmen werden CAD-, PLM- und ERP-L&sungen traditionell als eigenstédndige Losungen implementiert,
die jeweils Uber ihre eigene Datenstruktur, Schnittstelle und Fahigkeiten verfligen, um die Anforderungen an das Engineering, die
Produktion und weitere betriebliche Prozesse zu erfiillen. Mit dem Aufkommen von Industrie 4.0 missen Hersteller jedoch, um wett-
bewerbsfahig zu bleiben, in der Lage seine Losungen zu implementieren, die Informationen und Prozesse nicht nur Gber das interne
Unternehmen und die Abteilungen hinweg, sondern auch Uber externe Partner und Partner miteinander verbinden. Dies schliet auch

die Lieferanten ein.
Wenn CAD, PLM und ERP nicht vollstandig integriert sind und als Silos arbeiten, werden ein unternehmensweiter Informationsau-
stausch und eine Zusammenarbeit nahezu unmdoglich. Infolgedessen erleiden Hersteller Verzogerungen, verfehlen Kostenziele, ver-

langsamen Anderungszyklen und Auftrage, die am Ende nicht den Kundenanforderungen entsprechen.

Diese gestiegenen Anforderungen der Industrie fithren dazu, dass Fertigungsunternehmen mit mehreren kritischen Herausforderun-

gen konfrontiert sind, die eng mit einer tiefen Integration zwischen Engineering und Fertigung verbunden sind.

Zu viel Zeit fir nicht wertschopfende Arbeit

Produzierende Unternehmen verbringen im Durchschnitt ein Drit-
tel ihrer Zeit mit nicht wertschépfenden Arbeiten wie der Suche
nach Daten, der manuellen Dateneingabe und dem Uberpriifen
kleinerer Konstruktionsanderungen von CAD zu ERP. Dies bin-
det oft Uberqualifizierte Humanressourcen, die sich stattdessen
auf wertschopfende Tatigkeiten konzentrieren sollten. Folglich
wird die Produktivitat beeintrachtigt, wenn Ingenieure mit ver-
alteten Daten arbeiten und die Durchlaufzeit negativ beeinflusst
wird. AuBerdem treten bei der manuellen Neueingabe Fehler bei
der Dateneingabe auf, was zu kostspieliger Nacharbeit und ver-

schwendetem Zeitaufwand fihrt.

Keine Transparenz in End-to-End Prozessen

Effizientes Management von Geschéftsprozessen ist eine grof3e
Herausforderung fiir produzierende Unternehmen, die taglich
komplexe Verfahren ausfihren. Die Herausforderung liegt in
der Koordination und Weitergabe von Informationen, Aufgaben
und Dokumenten, die an eine Vielzahl von Personen aus unter-
schiedlichen Abteilungen delegiert werden. Der Versuch, solche
Prozesse manuell zu verwalten, kann sich — abgesehen davon,
dass dies oft eine Uberwaltigende Aufgabe ist — negativ auf die

Gesamtproduktivitat des Unternehmens auswirken.
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Verzogerte Auftragserfiillung wegen Engpassen

Vertrieb, Engineering und Betrieb arbeiten oft in losgeldsten
IT-Systemen wie Produktkonfiguratoren, CAD-Anwendungen,
PLM- und ERP-Systemen. Diese Unterbrechungen fiihren zu ei-
nem Auftragserfillungsprozess, der durch doppelte Dateneing-
abe und manuellen Informationsaustausch zwischen Vertrieb,
Technik und Betrieb gekennzeichnet ist. Das Ergebnis ist eine ver-
langerte Auftragsbearbeitung, die die Kosten pro Auftrag erhoht
und die Anzahl der Auftrdge begrenzt, die das Unternehmen in-
nerhalb eines bestimmten Zeitrahmens mit einer festen Anzahl

verfligbarer Ressourcen bearbeiten kann.

Aktualisierungen von Stlicklisten werden nicht geteilt

Der Betrieb muss so friih wie mdglich erfahren, dass eine neue
Stuckliste oder auch nur ein Teil der Stickliste mit neuen An-
forderungen fiir Teilenummern verdffentlicht wurde. Dies ist
fur den Einkauf von entscheidender Bedeutung, um Artikel mit
langer Vorlaufzeit frith in einem Projekt zu beschaffen, damit der
Betrieb und die Fertigung nicht mit der Veroffentlichung einer
Lawine von Teilen spat im Projekt konfrontiert sind, die teuer sind

und Monate brauchen, um geliefert zu werden.
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Die Performance des Betriebs leidet unter dezen-
tralisierten Produktdaten

Der Versuch, CAD-, PLM- und ERP-Daten manuell zu synchronis-
ieren, ist eine zeitaufwandige Aufgabe und fihrt haufig zu Inkon-

sistenzen zwischen Konstruktions- und Fertigungsdaten.

Aufgrund von Verzégerungen in der Kommunikation zwischen
Ingenieuren und Dritten sind Techniker und Betrieb regelmaBig
gezwungen, mit veralteten Informationen zu arbeiten. In inten-
siven Engineer-to-Order-Umgebungen wird dies aufgrund hoher
Anderungsraten immer schwieriger, die die Notwendigkeit einer

manuellen Dateneingabe erhéhen.

Die Fertigungsabteilung muss direkten Zugriff auf Konstruk-

tionsdaten haben, um Fehler bei der Montage oder Fertigung zu

vermeiden.

DIE HEUTIGEN HERAUSFORDERUNGEN IM ENGINEERING UND DER PROD

DAS ZUSAMMENSPIEL ZWISCHEN ENGINEERING UND FERTIGUNG

Vorhandenes Produktwissen wird nicht genutzt

Die Hersteller mochten in der Lage sein, ihre Produktion zu ra-
tionalisieren, indem sie vorhandene Teile in neuen Produkten
und Artikeln wiederverwenden. Vorhandene Teile sind bere-
its getestet und freigegeben, wodurch wertvolle Zeit durch die
Wiederverwendung gespart wird, anstatt neue Teile zu entwick-
eln. Heutzutage suchen viele Konstruktionsteams manuell nach

diesen Teilen — eine triviale, ineffiziente, aber wichtige Aufgabe.

Technische Anderungsauftrage werden ausgefiihrt,
ohne die Auswirkungen zu verstehen

Technische Anderungsprozesse sind von Natur aus komplex und
umfassen viele Objekte, Logistik, Transaktionen und Personen,
die Uber mehrere Abteilungen und Standorte verteilt sein kon-
nen. Wenn all diese Informationen und das Ergebnis der Aus-
fihrung von Produkténderungsauftragen nicht berlcksichtigt
werden, bevor sie implementiert werden, kann dies zu Fehlern,

Verzogerungen und kostspieligen Nacharbeiten fihren.

Die heutigen Herausforderungen in Engineering- und Operations-Abteilungen sind viel besser zu bewaltigen, wenn es eine viel enge-

re Integration zwischen ERP und PLM gibt, als das traditionell in Organisationen implementierte Konstrukt.

Die meisten produzierenden Unternehmen haben eine Art Schnittstelle zwischen ihrem PLM- und ERP-System. Dies ist oft eine Ein-

bahnstraBe: Artikel und Stlcklisten, die aus PLM freigegeben werden, werden automatisch im ERP-System erstellt. Dies ist notwendig,

aber absolut nicht ausreichend fiir ein reibungsloses Zusammenspiel von Engineering und Betrieb.

PLM eingebettet in ERP

Die hochste Systemintegration wird erreicht, wenn PLM in ERP eingebettet ist. Ein in ERP eingebettetes PLM bietet einen bidirektio-

nalen Informationsaustausch und eine stabile Basis fur die Automatisierung von Geschaftsprozessen. Die Daten sind sofort zugédnglich

und nicht in unerreichbaren Dateien oder Zeichnungen eingeschlossen. Wenn Daten nicht zentralisiert und von Anderungen in Echt-

zeit betroffen sind, haben einige Personen Transparenz, wahrend andere dies nicht tun, und sie muissen raten oder glauben, dass sie

die richtigen Informationen haben, obwohl dies in Wirklichkeit nicht der Fall ist.

©PDM Technology Group

FINDE UNS

www.bluestarplm.com



http://www.bluestarplm.com/de
http://bit.ly/2Oe16KL

10 GRUNDE FUR EIN ERP-BASIERTES PLM

n Eine einzige Quelle der Wahrheit tiber das Produkt

Wenn PLM als eingebettetes Modul in ERP arbeitet, stellen Sie
sicher, dass zuverldssige Produktdaten am Point-of-Use fir
alle Abteilungen und Standorte verfiigbar sind. Mit groBer-
er Datentransparenz lber Abteilungen und Standorte hinweg
vermeiden Sie Fehler und Missverstandnisse und erhalten eine
groBere Genauigkeit und Vorhersagbarkeit, um fundierte Ges-

chéftsentscheidungen zu treffen.

Transparente und schnelle Anderungszyklen

ERP-basiertes PLM ermdglicht eine vollstdndig integrierte Funk-
tionalitat fir das Management von Konstruktionsanderungen,
wodurch die Auswirkungen auf Design, Logistik, Fertigung
und Kostenstruktur von Konstruktionsanderungen vollstandig
sichtbar werden, bevor sie implementiert werden. Wenn ECOs
transparent sind, sinkt das Fehlerrisiko. Im Gegenzug wird es
einfacher und schneller, richtige Entscheidungen zu treffen, fir
schnellere Vorlaufzeiten und Time-to-Market.

“Insgesamt haben wir jetzt, da wir Zugang
zu groBartigen detaillierten Informationen
haben, viele Verbesserungsmoglichkeiten

identifiziert. Ohne Bluestar PLM hdtten wir

das alles nicht geschafft.”

Joe Stitch, Supply Chain Director,
Rayloc

Nahtloser Datenflu3 von CAD, PLM and ERP

Verwalten Sie sowohl mechanische als auch elektronische 2D/3D-
CAD-Dateien Gber mehrere Disziplinen hinweg mit einem wechsel-
seitigen Austausch von Metadaten zwischen CAD, PLM und ERP.
Auf diese Weise konnen Sie revisionsspezifische Stiicklisten, Ze-
ichnungen und technische Dokumentationen mit Produktionsauf-
tragen, Kundenauftragen und Bestellungen nachverfolgen.

Dadurch wird sichergestellt, dass CAD-, PLM- und ERP-Daten in
einer einzigen Losung immer automatisch synchron gehalten
werden, um menschliche Fehler zu vermeiden und Zeit und Geld

zu sparen.

4

Da die Anwender aus Vertrieb, Konstruktion, Einkauf und Fertigung

End-to-end Automatisierung von
¥ Geschaftsprozessen

auf einer gemeinsamen ERP/PLM-Plattform zusammengefiihrt
werden, kann die Workflow-Automatisierung unternehmensweit
angewendet werden. Dadurch kdénnen alle Ihre Geschéftsproz-
esse von Anfang bis Ende vollstéandig abgebildet, Gberwacht und
ausgefiihrt werden, Engineering und Fertigung kénnen also eher
parallel arbeiten, als nacheinander - fiir mehr Effizienz und kirzere
Durchlaufzeiten.

“Wir haben den Zeitaufwand fiir ECO Prozesse um 80% reduziert. Wir haben die Zeit
fiir Dokumentensteuerung fiir ECO Aufgaben um 60%- 80% reduziert.”

Anna Toloeva, System integration lead,
Mobile Technologies Inc.
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Optimale Wiederverwendung ihrer Daten

Da die Daten an einem Ort zentralisiert sind, konnen Sie CAD-,
PLM- und ERP Daten wiederverwenden. Entwerfen Sie Ihre neuen
Produkte effizient in CAD-Systemen, indem Sie Daten zu Artike-
In und Teilen abrufen, die bereits in Ihrer Datenbank vorhanden
sind. Wenn Produktdaten in einer einzigen Umgebung enthalten
sind, konnen Sie auf der Grundlage von Parametern wie geome-
trischer Position oder Ahnlichkeit, Attributen oder Klassifizierun-
gen leicht nach Teilen suchen und finden, die mit anderen Artike-

In/Produkten in Verbindung stehen.

ﬂ 2D & 3D Konfigurations/Varianten Management

Generieren Sie 3D-Modelle basierend auf lhren Produktkonfig-
urationen und verwalten Sie Produktvarianten einfach. Mit einer
ERP-basierten Produktkonfigurationsplattform konnen Sie den
gesamten Konfigurationsprozess vom Angebot Uber das Engi-

neering bis hin zur Fertigung in einem einzigen System verwalten.

“Mit Bluestar dauert es etwa 90 Sekunden,
um ein Til zu konfigurieren und die CAD-
Zeichnung zu erstellen.”

Farooq Mohammed, Director of IT,
Hannibal Industries

Ein einziger Arbeitsbereich zur Verbesserung
M des mechatronischen Engineerings und der
Zusammenarbeit

Durch die Integration von Konstruktionssoftware-Tools wie
E-CAD-Losungen und EPLAN verfligen Sie Uber eine einzige
Datenbank zur Verwaltung lhrer mechatronischen Daten. Da-
durch entfallt die Notwendigkeit, zwischen Losungen zu wechseln
und Dateien zwischen Losungen manuell auszutauschen, zu im-
portieren und zu exportieren.

Ingenieure aller Disziplinen kénnen wahrend des gesamten En-
twicklungsprozesses schrittweise Anderungsvorschldge einfach
austauschen. Dies verbessert die doméneniibergreifende Zusam-
menarbeit und spart Ihnen Kosten fiir Anderungen in letzter Min-

ute, die teuer sind.

“Die IT-L6sung von PDM Technology hilft unseren Ingenieuren durch groBe Datenmengen
zu navigieren, was die Gesamtqualitdt durch die Wiederverwendung vorhandener Daten.”

Peter Johansen, IT Manager,
SH Group
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E Produkt Compliance

Durch die Speicherung und Verwaltung von Daten zu Mate-
rialdeklarationen, chemische und regulatorischen Spezifika-
tionen in einer einzigen Losung kdénnen Sie internationale
Regularien einhalten.

ERP-basiertes PLM ermdglicht es lhnen, lhre Compliance-Dat-
en einfach zu zentralisieren, zu berechnen und mit lhren Part-
nern, Lieferanten und Kunden zu teilen - wie Sie es wiinschen.
Wenn lhre gesamte Produktlinie die Vorschriften fur gefahr-
liche Materialien wie RoHS und REACH erflllt, vermeiden Sie
das Risiko, hohe BuBgelder zahlen zu missen, teure Nachar-
beiten vorzunehmen, an Glaubwiirdigkeit zu leiden oder Ihre
Produkte vom Markt nehmen zu missen.

Wenn Sie all diese Informationen in einem System haben — Mi-
crosoft Dynamics 365 (D365) & AX — haben Benutzer in Engi-
neering, Operations und Manufacturing Zugriff auf dieselben
Compliance-Daten in Echtzeit. Dies reduziert Fehler, ermdgli-
cht Thnen eine Due-Diligence-Priifung und stellt sicher, dass
keine teuren nicht konformen Produkte hergestellt werden,
die nachgearbeitet werden mussen.that require rework are

not fabricated.

ﬂ Weltweite Zusammenarbeit

Ermoglicht weltweit angesiedelten Konstruktions- und Ferti-
gungsteams die globale Zusammenarbeit mit einfachem und
schnellem Zugriff auf zentralisierte Produktdaten und verteilten

aktuellen 3D-Dateien.

m Vereinfachte IT Infrastruktur

Wenn ERP und PLM in derselben Umgebung vorhanden sind,
bietet dies eine einfache IT-Infrastruktur ohne redundante War-
tung von eigenstandigen PLM-Systemen, die fir niedrige Ges-
amtbetriebskosten erforderlich sind. Dies erleichtert auch die

Benutzerakzeptanz mit einer einzigen Schnittstelle.

“Eine Loésung, die in AX/Dynamics ausgefiihrt
wird, erleichtert zukiinftige Upgrades, da alles
in einem System enthalten ist.”

Anna Toloeva, System integration lead, Mobile
Technologies Inc.
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BLUESTAR PLM - PLM EINGEBETTET IN DYNAMICS 365 & AX

Bluestar ist eine PLM-L&sung, vollstandig eingebettet als Add-in-Modul
fur Microsoft Dynamics 365 for Finance and Operations & AX (D365F&0O/

AX). Das bedeutet, dass kein zusatzlicher, reiner PLM-Server oder keine

Datenbank erforderlich ist, was die erforderliche IT-Infrastruktur verein-
facht. Da es sich um eine modulare PLM-Software handelt, bietet sie eine
anpassbare und skalierbare Losung zur Unterstlitzung der gewlinschten
Teile der Fertigung, die in die Bereiche passt, die bereits von Dynamics
365 abgedeckt werden.

Bluestar PLM verbessert die Zusammenarbeit zwischen Konstruktion, Be-
trieb, Vertrieb, Einkauf und Fertigung, indem es alle in ein gemeinsames
System einbindet, um eine vollstandige Ruckverfolgbarkeit und Transpar-
enz der Produktdaten und End-to-End-Geschéftsprozesse im gesamten

Unternehmen zu gewdhrleisten.processes spanning across the enterprise.

lhre Vorteile
80% Zeitersparnis in ECM Prozessen 50% weniger Fehlern in Stiicklisten
15% hoherer Effiktiviat in der Produktion 80% Zeitersparnis in der Dokumentensteuerung

FAZIT

Die Einbettung einer PLM-Software in eine ERP-Umgebung bringt eine Reihe von Vorteilen mit sich:

Besserer InformationsfluB Reduzierte Kosten und Fehlerminimierung

Anstatt getrennte Informationsfliisse in mehreren Softwareu- Die automatisierte Dateniibertragung (iberwindet Probleme, die

mgebungen zu haben, gibt es nur einen Hauptinformations-  sich aus der Synchronisierung zwischen den beiden Umgebun-

fluss durch die Produktprozesse, der Engineering und Fertigung ~ gen ergeben, da nur ein gemeinsames System gewartet werden

miteinander verbindet. Dies erhéht die Effizienz der abtei- muss, in dem die Daten verbleiben.

lungsuibergreifenden Kommunikation. Da diese Ubertragungen automatisiert sind, wird auBerdem die
Beschadigung von Daten, wie fehlende Zeichen oder Tippfehler,
die durch manuelle Arbeit verursacht werden, eliminiert. Dies er-
hoht die Genauigkeit und Qualitat der Daten,

was den Nacharbeitsbedarf verringert.
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FAZIT

Verktirzte Lieferzeiten

Die Systemintegration erspart viele nicht wertschopfende Proz-
esse, die fur den Datentransfer zwischen mehreren Systemen
notwendig waren. Die erhdhte Datentransparenz durch die In-
tegration hilft bei der Planung und verkiirzt gleichzeitig die Zeit
zwischen Design und Fertigung des Produktes.

Benutzerfreundlichkeit

Durch eine einzige gemeinsame Umgebung missen die Mitar-
beiter nicht lernen, ein zusatzliches System zu verwenden. Sie
werden in derselben Benutzeroberflache arbeiten, mit der sie
bereits vertraut sind. Dies ermdglicht nicht nur eine schnellere
Implementierung und Bereitstellung, sondern kann den Benut-
zern auch zusatzliches Vertrauen geben.

Ein einziges System bietet lhnen nicht nur Vorteile in Bezug auf Datenzuverlassigkeit und Prozesstransparenz, sondern senkt auch den

IT-Bedarf des Unternehmens, da nicht zwei getrennte Umgebungen gewartet und Uberwacht werden missen. Das Ergebnis ist eine

Gesamtsteigerung der Unternehmenseffizienz.

Mochten Sie mehr erfahren tiber ERP-basiertes PLM? Besuchen Sie uns auf:

www.bluestarplm.com

Bluestar PLM by PDM technology

Bluestar PLM by PDM technology
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